APH

Konvenéni lis se spole¢né plnénymi hydraulickymi
vélci a s vnitfnimi motoricky pohanénymi
Sroubovymi hloubkovymi dorazy. Vyrovnavani
ramu je mechanické pomoci antitorzni ty¢e a
mechanické spojky.

Standardni vybaveni stroje : |

§ Motoricky oviadany zadni doraz v ose X —
hloubka 600 nebo 750 mm, obsahujici dva
palce manualné nastavitelné v ose R - vySka
a ose Z - Sitka

§ Ovladaci panel s digitalnim odecitanim tlaku,
hloubky beranu a polohy zadniho dorazu

§ Nastavitelny pracovni tlak, nastaveni svétlosti
rozevieni (horni Gvrat) a pfechodu
z rychloposuvu na pracovni rychlost

§ 2 predni podpéry

§ Dvourucni ovladaci pedal

§ Horni déleny ohybaci nastroj 88°

§  Spodni multi-matrici

8
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Manual pro obsluhu a Gdrzbu
Stroj je pfipraven pro nastroje EUROSTAMP

Volitelné prisluSenstvi :

§ Hloubka zadniho dorazu 1000 mm

§ Extra palcovy blok zadniho dorazu

§ Manualni bombirovaci stul

§ T-drazka ve stole

§ Manualni rychloupinani horniho nastroje

§ Pneumatické upinani horniho a dolniho
nastroje

§ Hydraulické upinani horniho a dolniho
nastroje

§ Ochrana pracovniho prostoru svételnym
paprskem

§ Ochrana pracovniho prostoru laserovym
paprskem

§ Redukce pro ruzné tipy upinacich systému
nastroju
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Bombirovaci stal :

Je pfipevnén na spodni nosnik, davajici stolu tvar
nezbytny ke kompenzaci prohnuti beranu. To
vede ke konstantnimu dhlovému profilu vyrobku
po celé délce ohrariovani.

TFALUTCRENRY sy

NC Fidici systém ELGO (9120 nebo 8822)
§ Digitalni odecitani tlaku, hloubky beranu a
pozice zadniho dorazu.
§ 2 pracovni rezimy:
Rezim pro jednotlivé ohyby
- Automatické najeti zadniho dorazu (X) na
pfedvolenou pozici
- Automatické najeti hloubky beranu (Y) na
pfedvolenou pozici
Automaticky rezim pro celé vyrobky
- Moznost tvorby program(l s hloubkou
zadniho dorazu X a hloubkou beranu Y
po krocich (ohybech).

Technické udaje :

Rychlost
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APH 1250x40 400 |1250[1070| 210 410 470 100x70x10| 1250|1270, 2150 4 2,2
APH 2103x40 400 |2100|1600| 140 410 400 90x70x10 | 2100|1170, 2200 4 3,1
APH 2604x60 600 |[2600|2050| 170 410 450 90x65x9 | 2600 | 1580 | 2500 55 |5,68
APH 2606x90 900 | 2600 475 80x80x10 | 2600 | 1580 | 2520 7,5 6,4
APH 3104x90 900 |3100 460 95x80x10 | 3100|1580 | 2520 75 |6,65
APH 3106x120 | 1200 |3 100 485 100x90x10| 3100 | 1590 | 2 750 11 | 8,05
APH 3108x160 | 1600 |3 100 510 90x75x8 | 3100|1600 2770 11 | 8,56
APH 3110x200 | 2 000 |3 100 545 100x75x8 | 3100 | 1600 | 2910 15 | 10,5
APH 3112x240 | 2400 |3 100 580 85x80x8 | 3100 |1610| 2950 | 18,5 | 12,2
APH 3116x300 | 3000 |3 100 595 80x60x9 | 3100 |1815| 3090 22 16
APH 3706x160 | 1600 |3 700 500 90x75x8 | 3700|1600 2770 11 | 11,2
APH 3709x200 | 2 000 |3 700 545 100x75x8 | 3700 | 1600 | 2910 15 | 12,5
APH 3710x240 | 2400 |3 700 565 85x80x8 | 3700|1610 2950 | 18,5 | 14
APH 4106x160 | 1600 |4 100 500 90x75x8 | 4100 | 1600 2750 11 | 12,5
APH 4108x200 | 2 000 (4 100 510 100x75x8 | 4100 | 1600 | 2 750 15 | 14,5
APH 4110x240 | 2400 (4 100 565 100x80x8 | 4100 |1610| 2950 | 18,5 | 15
APH 4112x300 | 3000 |4 100 595 80x60x9 | 4100|1920, 3100 22 21
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